Anwenderbericht
Zalgler Maschinenbau GmbH

> ErschlieBung neuer Markte und Kundengruppen > Reduzierung der Programm-Nachbearbeitung um 25%
> Erhebliche Zeitersparnis bei Wiederholteilen > Datendurchgangigkeit fiir mehr Prozesssicherheit
> Verkiirzung von Programmierzeiten von 12 auf 2 Wochen > Uber 30 Jahre partnerschaftliche Zusammenarbeit




Extreme Beschleunigung — COSCOM ProfiCAM VM bringt den entscheidenden Vorteil: Die Programmierzeit eines komplexen Bauteils hat sich
dank moderner 3D-Programmierung von zwolf auf zwei Wochen reduziert. Die Maschinensimulation ProfiKINEMATIK VM sichert das Programmier-
ergebnis im Virtual Machining Konzept fiir hdchste Prozesssicherheit ab.

Neue Markte mit Virtual Machining

Schnellere und sichere 3D NC-Programmierung mit Simulation, mehr produktive Maschinenlaufzeiten, mehr Prozesssi-
cherheit durch Datendurchgangigkeit — eine komplette Virtual Machining Prozess-Losung ermdglicht einem GroBteile-
Lohnfertiger seine Marktposition abzusichern, sein Produktportfolio zu erweitern und neue Markte zu erschlieRen.

Lochstreifen, also Datenspeicher aus Papier oder
anderen flexiblen Materialien, auf denen Informa-
tionen durch eingestanzte Locher reprasentiert
werden - diese Form der Datenverarbeitung stand
am Anfang der automatisierten Maschinensteu-
erungen. Bis in die 1980iger Jahre kamen diese
Datentrdger in fast allen Zerspanungsbetrieben
zum Einsatz. Stefan Zaigler, Geschaftsfiihrer der
Zaigler Maschinenbau GmbH, kann sich noch gut an
die Maschinen mit den Lochstreifen erinnern: ,Ich
habe die Papierstreifen noch deutlich vor Augen.
Als ich 1986 mit meiner Lehre als Zerspanungs-
mechaniker angefangen habe, gab es sie noch. Aber
sie wurden dann ziemlich schnell durch die ersten
Maschinen mit Computersteuerungen abgelost. Die
Lochstreifen, wie auch die ersten NC-Programme
aus dem PC, stammten bei uns damals schon von
COSCOM." Der ehemalige Lehrling, Stefan Zaigler,
steht heute als geschaftsfiihrender Gesellschafter
an der Spitze der Zaigler Maschinenbau GmbH. Als

LFriher haben wir fiir die Programmierung
eines komplexen Teils rund drei Monate
gebraucht, heute schaffen wir das mit moder-
ner ProfiCAM VM 3D-Programmierung inner-
halb von zwei Wochen."

familiengefiihrtes Unternehmen mit rund 120 Mit-
arbeitern ist Zaigler spezialisiert auf die Lohn- und
Auftragsfertigung in der Grofteile-Zerspanung. Das
Unternehmen ist in der Lage, Bauteile bis 15 Meter
Lange, 4,5 Meter Hohe, 5 Meter Durchmesser und
einem Gewicht von bis zu 50 Tonnen zu bearbeiten.
Die Auftrage umfassen in der Regel Prototypen,
Vorserien oder Kleinserien von zehn oder finf-
zehn Stiick. Die Kunden kommen zum groB8en Teil
aus den folgenden, doch sehr unterschiedlichen
Branchen: Dazu gehdren u.a.: die Energieerzeugung

mit Komponenten fiir Gasturbinen und Windkraft-
anlagen; Motorenbau im Bereich GroRmaschinen,
LKW, Schiff und Bahn; oder Bauteile fiir den Sonder-
maschinenbau in den Sparten — Druckindustrie &
Kunststoff. Dazu kommen noch weitere Kunden aus
dem allgemeinen Gromaschinen- bzw. Anlagen-
bau. Genauso heterogen wie das Kundenspektrum
ist auch der Maschinenpark des Mittelstandlers.
Insgesamt 30 Maschinen zur GroB- und Klein-
teilebearbeitung stehen in den Werkhallen. Diese
sind allesamt von namhaften Herstellern, z.B. von
DMG, SHW, Waldrich Coburg, Zayer, Colgar, Mazak,
Alzmetall, Tos Varnsdorf, etc. In den letzten drei
Jahren hat Zaigler mit drei Investitionspaketen in
Hohe von insgesamt rund 7 Mio. € massiv weiter
in seinen Maschinenpark investiert und fiinf neue
Anlagen beschafft, um noch besser auf die Anfor-
derungen bestehender Kunden einzugehen, in der
Fertigung flexibler zu werden, neue Produkte ferti-
gen zu kdnnen und so neue Markte zu erschlieRen.

Motorblock-Programmierung
in zwei statt zwolf Wochen

,Unser Ziel war es schon immer, die Spindellauf-
zeiten an den Maschinen zu erhdhen und zu
optimieren, um so unproduktive Nebenzeiten so
kurz wie maglich zu halten”, erklart Stefan Zaigler.
,Darum setzen wir bereits seit 1986 PC-basierte
NC-Software von COSCOM ein, um hauptzeit-
parallel programmieren zu konnen." Mittlerweile
lduft auf den PCs in der Arbeitsvorbereitung
und Programmierung des Metall verarbeitenden
Betriebs die CAD/CAM-Software ProfiCAM VM von
COSCOM in seiner aktuellen Version. Als universel-
les CAD/CAM-System verfiigt sie {iber modernste

2%D- und 3D-Bearbeitungsstrategien bis hin
zum 5-Achs-Simultanfrasen. Dies kommt sowohl
dem heterogenen Maschinenpark als auch der
breiten Produktpalette des Mittelstandlersentgegen.
Die Aktualisierung und Erweiterung der Software,
sowie Umstellung auf eine moderne 3D-Program-
mierung, machte sich fiir Zaigler bezahlt, wie
Matthias Purucker, Mitarbeiter in der Arbeitsvor-
bereitung eindrucksvoll schildert: ,Wahrend wir
friher fiir das Programmieren eines komplexen
Motorblocks rund drei Monate gebraucht haben,
schaffen wir das mit der ProfiCAM 3D-Program-
mierung nun innerhalb von zwei Wochen." Der
Datenimport von Kunden gelieferten CAD-Dateien
erfolgt reibungslos {iber native Formate (z.B.
ProEngineer) oder dber universelle STEP-Dateien.
Insgesamt werden bei Zaigler 25 NC-Maschinen mit
der COSCOM-Software programmiert und simuliert.
Fiir viele Anwendungsfalle genligt Zaigler bereits
die integrierte Simulation, welche bei ProfiCAM VM
bereits im Standard enthalten ist. Die Spezialisie-
rung auf Prototypen, Einzelteilfertigung und Kleinst-
serien bringt ihre eigenen Herausforderungen mit
sich. Eine davon ist die Werkzeugverwaltung, denn
fur jeden Auftrag miissen jeweils komplette Werk-
zeugsatze zusammengestellt, Sonderwerkzeuge
gebaut oder Komplettwerkzeuge montiert werden.
Deren Organisation und Vorbereitung bringt sehr
viel Arbeit mit sich, wie Matthias Purucker, berich-
tet: ,Zurzeit liegt unser Augenmerk auf der Digita-
lisierung der Werkzeuge und Betriebsmittel, um
hier Itickenlose Transparenz {iber alle Bestande zu
schaffen. Das ist eine groRe Herausforderung, denn
in unserer ,Schatzkammer" lagern wir derzeit rund
30.000 bis 40.000 Werkzeuge, Einzelkomponenten
und Sonderwerkzeuge von erheblichem Wert. Da
wir kein eigenes Produkt haben, wissen wir heute



nicht, was wir morgen produzieren. Und Werk-
zeuge sind standig irgendwo im Umlauf. Dann
immer wieder neue Werkzeuge zu beschaffen,
oder auf belegte Werkzeuge zu warten, kostet
unndtig Zeit und Geld. Stefan Zaigler hat diese
Situation schon oft erlebt: ,Kunden geben an, dass
ein bestimmter Auftrag eine Einzelanfertigung
ist und nie wieder kommt. Aber einige Monate
spater wollen sie den gleichen Artikel noch einmal
haben, und das sind oft die kompliziertesten
Bauteile. Dann ist es gut, wenn man im Wiederhol-
fall alle Werkzeug- und Fertigungsinformationen
auf einen Klick parat hat. So spart man jede
Menge Zeit, und kann ohne umstandliches Suchen
direkt mit der Produktion beginnen.”

Digitale Werkzeugverwaltung fiir 1:1
reproduzierbare Werkzeugsatze

Um sein Fertigungs-Know-how zu digitalisieren und
zu sichern, hat die Zaigler Maschinenbau GmbH
begonnen, die vorhandenen Werkzeuge incl. aller
Technologiedaten sukzessive in die Werkzeug-
datenbank ToolDIRECTOR VM von COSCOM aufzu-
nehmen. Der Werkzeugsatz umfasst durchschnitt-
lich zwischen 200 und 300 verschiedener Werk-
zeuge, ein komplexes Komplettwerkzeug besteht
hierbei aus bis zu 40 Einzelkomponenten. ,Zurzeit
sind viele Werkzeugsatze noch in verschiedensten
Excel-Tabellen dokumentiert. Allerdings stoft die
Tabellenkalkulationssoftware nun einfach an lhre
Grenzen, wenn es um die systematische, zentrale
Erfassung und v.a. Bereitstellung von Technologie-

Kollisionen ausgeschlossen — Mithilfe der Maschinensimulation ProfiKINEMATIK VM lassen sich
samtliche Bearbeitungsprozesse im Vorfeld der Produktion virtuell tberpriifen, um die Laufzeit zu
optimieren und Kollisionen zu vermeiden. Alle digitalen Technologie- und Artikeldaten dazu liefern

die Datenmanagement-L6sungen Tool- und FactoryDIRECTOR VM.

~ - DIRECTOR

daten im gesamten CAD/CAM- und Simulationspro-
zess geht" berichtet Matthias Purucker. Mithilfe der
zentralen Werkzeugdatenbank wird die Werkzeug-
verwaltung nun so organisiert, dass die Mitarbeiter
mit wenigen Klicks reproduzierbare Werkzeugsatze
erhalten. Sollte ein Kunde dann spéter tatsach-
lich ein Wiederholteil anfragen, stehen sdmtliche
Daten auf Knopfdruck bereit, sodass die Werk-
zeugsatze schnell und exakt 1:1 nachgebaut
werden kdnnen. Das spart nicht nur Zeit, es steigert
vor allem auch die Prozesssicherheit, wie Matthias
Purucker bestatigt: ,Mit dem digitalen Einrichteblatt
stehen uns alle Informationen auf einem Klick zur
Verfligung: Welche Aufnahme, welche Verlange-
rung usw., bis hin zur Wendeschneidplatte - da kann
beim Zusammenbau nichts mehr schief gehen!" Das
Interesse fiir eine Werkzeugdatenbank entstand
auch durch den Bedarf an Werkzeugdaten fiir die

,Mit der Werkzeugverwaltung Tool-
DIRECTOR VM erhalten wir auf
Knopfdruck reproduzierbare Werk-
zeugdatensatze mit allen Tech-
nologiedaten.”

»Schatzkammer” Werkzeuglager - Da Zaigler
nur Einzelteile oder Kleinserien produziert, halt
das Unternehmen rund 40.000 Werkzeuge, Kom-
ponenten, Komplett- und Sonderwerkzeuge von
erheblichem Wert vor. Mit der Werkzeugverwaltung
ToolDIRECTOR VM behalten die Mitarbeiter den
Uberblick und konnen auf Knopfdruck die geeig-
neten Werkzeuge zusammenstellen.
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Herstellung in XXL - Als Auftragsfertiger fiir die GroRteilebearbeitung zerspant Zaigler Bauteile
bis zu einer GroRe von 15 m und einem Gewicht von bis zu 50 Tonnen. Uber die entsprechenden
Dimensionen miissen auch die 30 CNC-Maschinen und Bearbeitungszentren verfiigen.
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2in 1 - Die vernetzte Werkzeugverwaltung ToolDIRECTOR VM sorgt zum einen im Werkzeuglager fiir 1:1 reproduzierbare Werkzeugsatze fiir Wieder-
holauftrage und speist zum anderen den kompletten CAD/CAM-Prozess mit simulationsfahigen Werkzeug- und Technologiedaten.

Maschinensimulation. Durch den Einsatz der Werk-
zeugverwaltung (ToolDIRECTOR VM) erhélt Zaigler
einen weiteren grofen Vorteil, denn alle Werk-
zeugdaten stehen nun auch im gesamten CAM-
und Simulations-Prozess zentral zur Verfligung.
Zaigler greift durch die schnittstellenfreie Vernet-
zung zwischen Werkzeugverwaltung und CAM-
System bereits in der Programmierung auf
alle Werkzeuge und deren Technologiedaten
zurlick. Die anschlieRende Simulation wird durch
die Werkzeugdaten aussagekraftiger, der AV-
Prozess wesentlich beschleunigt und die Bearbei-
tung im Vorfeld der Produktion virtuell abgesichert.

Hauptzeitparallele Programmierung
und Absicherung durch Simulation

Die Maschinensimulation, besonders die Kollisions-
tberpriifung bei komplexen Bauteilen, ist fiir den
Mittelstandler ebenfalls ein sehr wichtiges Thema.
Schon Die in ProfiCAM VM integrierte Standardsi-
mulation reicht den Programmierern meist aus,
so Matthias Purucker: ,Bei einfachen 2D-Program-
mierungen kann man die Verfahrwege direkt in
ProfiCAM sehen, das ist z.B. sehr niitzlich, um
die Bearbeitungen auf einem Bohrwerk schnell zu
simulieren.” Fiir einige komplexe Bearbeitungs-
zentren, wie z.B. von DMG, SHW und Alzmetall,
setzt Zaigler Maschinenbau auf die Maschinensi-
mulation ProfiIkKINEMATIK VM von COSCOM, um
die Bearbeitung vollstandig im virtuellen Raum des
digitalen Maschinenmodells zu simulieren, und
zwar inklusive Materialabtrag, Kollisionspriifung
und Bearbeitungsdauer. Stefan Zaigler beschreibt
den Effekt von Virtual Machining: ,Auf die Ma-
schine, fertig, los! Durch Virtual Machining haben
sich unsere Riist- und Einfahrzeiten drastisch
reduziert, weil das Bauteil bereits mit einem kolli-
sionsgepriiften NC-Programm auf die Maschine
geht. Auch wenn die Bearbeitungszeit je nach
GroBe und Komplexitdt eines Bauteils zwischen
10 und 500 Stunden betrdgt, konnen wir im Vor-
feld schon die Bearbeitungszeiten sehr prazise
ermitteln und die Maschinenbelegung damit sehr

effizient planen. Auch das war ein wichtiger Grund
fir uns, die NC-Programmierung von der Maschi-
ne nahezu vollstandig auf den PC zu verlagern'
Dabei steht fiir Zaigler weniger die Verringerung
des Personaleinsatzes im Vordergrund, sondern
vielmehr die Verlangerung der produktiven Maschi-
nenlaufzeit durch die hauptzeitparallele Program-
mierung. ,Wir haben die externe Programmierung
personell stetig ausgebaut. Allein drei Mitarbeiter
beschaftigen sich nur mit der NC-Programmierung,
und zwar fir 25 Maschinen. Und unsere Werker
kiimmern sich anschliefend um den Bearbeitungs-
prozess, die Qualitatssicherung und u.a. um die
Einhaltung unserer Liefertermine.” Diese Aufgaben-
teilung hat sich bewahrt: Durch die hauptzeit-
parallele Programmierung konnte Zaigler in den
letzten Jahren einen kontinuierlich steigenden
Output erzielen. Hinzu kommt, dass das moderne
Postprozessor-Konzept COSCOM Profi NC-Joker,
NC-Programme in sehr gquter Qualitat liefert.
,Bevor wir Joker eingesetzt haben, hatten wir eine
andere Software, um NC-Sdtze zu generieren.
Doch es war immer noch nétig, rund 30% der
Programme manuell an der Maschine nachzu-
bearbeiten. Das hat sehr viel Zeit gekostet. Mit
Profi NC-Joker erhalten wir nun 95% lauffdhige
Programme. COSCOM ist hier technologisch ein
sehr guter und verlasslicher Partner, das hat sich
immer wieder auch bei der Anpassung fiir neue
Maschinen gezeigt. Die Techniker kennen sich
nicht nur mit Software aus, sondern optimierten
mit threm Fertigungs-Know-how vor Ort Schritt fir
Schritt maschinenindividuell die NC-Satzausgabe."
restimiert Stefan Zaigler.

Ziel: Durchgangige Vernetzung
vom ERP bis an die Maschine

Seit 1986 hat das Unternehmen rund 10.000 NC-
Programme erstellt, die mittlerweile ebenfalls in der
durchgédngigen COSCOM Prozess-Losung digital
organisiert und artikelbezogen im CAM-Daten-
management FactoryDIRECTOR VM verwaltet
werden. Aufgrund der positiven Erfahrung mit der

Werkzeugverwaltung baut Zaigler Maschinenbau
den FactoryDIRECTOR VM sukzessive zu einem
zentralen Dokumenten-Management-System fir die
Organisation aller Fertigungsdaten, wie z.B. Artikel-
Stammdaten, NC-Programmverwaltung, Spann-
skizzen, uvm. aus. Stefan Zaigler prognostiziert:
,Auch hier werden wir zukiinftig durch eine zentrale
Knopfdruck-Lésung flr die Fertigungsdatenbereit-
stellung noch schneller, um unser Know-how zu
sichern und allen Beteiligten digitalisiert bereitzu-
stellen, und damit die Effizienz im Fertigungsprozess
weiter zu erhohen." Mit der geplanten Koppelung der
Fertigungs-IT mit dem ERP-System Alf 2000 setzt
der Unternehmer seine Vision einer durchgangigen
digitalen Vernetzung von Geschafts- und Fertigungs-
prozessen - vom ERP bis an die Maschine - Schritt
fir Schritt gemeinsam mit COSCOM in die Realitat
um. ,COSCOM ist unser verlasslicher Partner, wenn

JWir vertrauen seit iiber 30 Jahren auf
COSCOM als Partner in der Produktions-
optimierung.”

es um die Prozessoptimierung unserer Produktion
geht. COSCOM wéchst mit unseren Anforderungen,
wir profitieren von praxisorientierten  COSCOM-
Losungen. Deshalb sind wir seit 1986 COSCOM
Kunde. Denn unterschiedliche Branchen belie-
fern zu konnen bedeutet fir uns einfach mehr
Sicherheit, mehrere  Standbeine sowie eine
Konjunktur- und Branchenunabhangigkeit. Die neue
beschleunigte 3D NC-Programmierung war auf
alle Félle ein Marktoffner und hat unsere Position
gefestigt." berichtet Stefan Zaigler. Die Moglichkeiten,
die sich durch die durchgdngigen CAM-Prozesse
eroffneten, verschafften dem Mittelstandler aus
Kulmbach den Zugang zu neuen Markten und
Kundengruppen. Beispielsweise schaffte es das
Unternehmen jiingst, nach der Druckindustrie
weitere Kunden aus anderen Branchen, wie z.B.
der Energie- und Kunststoffindustrie, zu gewinnen.
,Zusammenfassend gesagt, wir vertrauen taglich
auf unsere Losungen von COSCOM und haben
dariiber hinaus bereits jetzt gemeinsam das Funda-
ment flr Industrie 4.0, einer ‘smarten” Zerspa-
nung, aufgebaut’, schlussfolgert Stefan Zaigler.



Auf einen Blick - Kurzprofil
Zaigler Maschinenbau GmbH

Die COSCOM Virtual Machining Prozess-Losung
bei der Zaigler Maschinenbau GmbH

D> Die Aufgabenstellung:

Universelles CAM-System fiir heterogenen Maschinenpark
3D-Programmierung komplexer Bauteile bis hin zu 5-Achs-Frés-Bereich
Effiziente, hauptzeitparallele NC-Programmierung am PC statt
aufwandiges manuelles Programmieren an der Maschine

Starke Postprozessoren fir unterschiedliche Maschinen und Steuerungen
Absicherung von Programmier-Ergebnissen durch Maschinensimulation
Aufbau einer zentralen Datenbank fiir die Digitalisierung

von {iber 40.000 Werkzeugen

Verwaltung von iiber 10.000 NC-Programmen

Maximierung von Produktivitat und Spindellaufzeiten

Verkiirzung der Programmierzeiten

Reduzierung der manuellen Nachbearbeitung von NC-Programmen

Die Losung: COSCOM Virtual Machining mit dem CAD/CAM-System
ProfiCAM VM, der Maschinenraumsimulation ProfiKINEMATIK VM,
der Werkzeugverwaltung TooIDIRECTOR VM und dem
CAM-Datenmanagement-System FactoryDIRECTOR VM:
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2,5D und 3D CAD/CAM-System ProfiCAM VM fiir die Bearbeitungs-
technologien Frasen, Drehen, und Drehfrasen

Einheitliche, maschinenoptimierte NC-Satzausgabe

mit Postprozessoren-Konzept Profi NC-Joker

In das CAM-System integrierte Simulation zur Verifizierung

einfacher Programmierungen und Bearbeitungen

Maschinensimulation ProfiIkKINEMATIK VM mit Materialabtrag, Kollisions-
kontrolle und Laufzeitermittlung fiir anspruchsvolle Bearbeitungen
Werkzeugverwaltung ToolDIRECTOR VM mit Technologiedatenverwaltung
CAM-Datenmanagement FactoryDIRECTOR zur Artikel-

und NC-Programmverwaltung
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Das Ergebnis:

Verkiirzung der Programmierzeit komplexer Bauteile von

12 auf 2 Wochen durch moderne 3D-Programmierung

Generieren von optimalen, maschinenindividuellen NC-Programmen
durch Postprozessoren-Konzept ProfiINC-Joker

Reduzierung manueller NC-Programm-Nachbearbeitung von 30% auf 5%
Steigerung der produktiven Maschinenlaufzeiten und des Outputs
Zeitersparnis bei Wiederholteilen durch reproduzierbare Werkzeugsatze
Digitale Sicherung des Fertigungs-Know-hows

Erweiterung der Produktpalette, Fertigung komplexer Bauteile
ErschlieBen neuer Markte und Kundengruppen

Die Zaigler Maschinenbau GmbH wurde im Jahr 1954
gegriindet und hat sich im Lauf ihres Bestehens auf die
Auftragsfertigung und GroRteile-Zerspanung fiir unter-
schiedliche Industriezweige, wie z.B. die Druckindustrie, die
Kunststoffverarbeitung, Energieerzeuger und den Maschi-
nenbau allgemein, spezialisiert. Neben Kunden in Deutsch-
land beliefert Zaigler auch Unternehmen in Osterreich,
der Schweiz, England, Frankreich, Russland und den USA.
Zurzeit beschaftigt das familiengefiihrte Unternehmen
rund 120 Mitarbeiter, davon 16 Auszubildende.

Weitere Informationen online unter:
www.zaigler-maschinenbau.de

Jahrzehnte Vertrauen - Geschiftsfiihrer Stefan Zaigler
(r) und CAM-Programmierer Matthias Purucker (I.) setzen
COSCOM  Software bereits seit 1986 ein. Seither
wurde die CAD/CAM-Prozesskette sukzessive zum Virtual
Machining ausgebaut und den verdnderten Anforderun-
gen des Unternehmens angepasst. Unterstiitzung erhalt
Zaigler Maschinenbau dabei von COSCOM-Prozessberater
Benjamin Fenn (m.).



Ansprechpartner - COSCOM weltweit

Zentrale Deutschland
COSCOM Computer GmbH
Anzinger Strafle 5

85560 Ebersberg, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 -0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Siid-West
COSCOM Computer GmbH
Curiestrale 2

70563 Stuttgart, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 350
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle West
COSCOM Computer GmbH
Schleefstralle 4

44287 Dortmund, Germany
Telefon: +49 (231) 7599 - 00
Telefax: +49 (231) 7599 - 12
E-Mail: inffo@coscom.de

Geschiftsstelle Nord
COSCOM Computer GmbH
Woltorfer Strae 77c

31224 Peine, Germany
Telefon: +49 (5171) 50581 -0
Telefax: +49 (5171) 50581 - 19
E-Mail: info@coscom.de

Zentrale Osterreich

COSCOM Computer GmbH
Businesspark Pucking-Ost, Hobelweg 4
4055 Pucking, Austria

Telefon: +49 (8092) 2098 - 273
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900

E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

6203 Sempach Station, Switzerland
Telefon: +41 (62) 74810 - 00
Telefax: +41 (62) 74810 - 09
E-Mail: info@coscom.ch

coscom
ECOSYSTEM

Software fiir die

Fertigung

Software fiir die Fertigung
www.coscom.eu

Folgen Sie uns ...

. You
infAf f J &

Zentrale Frankreich
COSCOM France S.a.r.L

11 rue de la Haye

67300 Schiltigheim, France
Telefon: +33 (388) 185410
Telefax: +33 (388) 819277
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Tschechien

COSCOM Computer s.r.o0.
Chlumecka 1539/7

19800 Praha-Kyje, Czech Repulic
Telefon: +420 (2) 818621 -79
Telefax: +420 (2) 818621 - 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska sp. z.0.0.

ul. Barona 30 lok.324

43-100 Tychy, Poland

Telefon: +48 (32) 7333781,7009035
Telefax: +48 (32) 7202554

E-Mail: info@coscom.pl

Industrie 4.0





